\ —= Abb. 8 Kurbelwellen-Axialspiel messen

© - Axialspiel am Lager 4 (PaBlager) messen.

Neu: 0,07 ... 0,23 mm
VerschleiBgrenze: 0,30 mm

—= ABSTAND NASE ZUM GEBER FUR ZUNDZEITPUNKT (-G4)
IN. HWUNGR UM F TOR-
D HL (-

1 + 2- Nasen fir Zlindwinkel (flir ZUndungstester)

3- Nase flr Ziindzeitpunkt (flr Geber Ziindzeit-
punkt -G4).
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- Geber fiir Zlindzeitpunkt einschrauben.

| S ‘\\\\& —= - Schwungrad drehen, bis die Nase unter der
| ’,/// a ; tffnung des Gebers fiir Ziindzeitpunkt steht.
3 j‘_"__..—

- Fiihlerlehre zwischen Nase und Geber fir
Zlindzeitpunkt stecken.

Sollwert: 0,45 ... 1,25 mm
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