O-Ring

10 Nm

10 Mm +
Loctite

10 Nm
20 Nm

Lagerschalen
mit Mut = Block
ohne Mut = Lagerdeckel

10 M 65 Mn B0 Mm +
Lagerdeckel 1= 90 Grad
Richtung
Riemenscheibe
Haltenasen

Block/Deckel
Obereinander

10 MNm

Anlaufschihen Lager 4
mit Mase = Lagerdeckel
ohne Mase = Zylinderblock

Fleusllager-
schale
gelbiviolett
"oben"

Fleusllager-
schale

gelb

"unten"”

30 MNm + 90 Grad i@

Kaolbenringe 120 Grad

versetzen

Ffeil Kolbenboden zeigt
ZUr Riemenscheibe

Markierung A Richtung
Riemenscheibe

Zylinderzugehérig-
keit B
kennzeichnen

Wentil fir
Kolbenboden
kithlung

10 Mm + Sicherungs-

mittel

10 Mm

mit Kihlmittel
benetzen

Anzugsdrehmomente Olpumpe

Bauteil Nm
Olpumpe an Zylinderblock ME 143 10
Mg 2 20

Anzugsreihenfolge:
1. Schrauben Nr. 1
2. Schraube Mr. 2

3. Schrauben Mr. 3 (mit Sicherungsmittel)

Anzugsdrehmomente Olwanne

Bauteil Nm
Olwanne an Zylinderblock M6 10

Ma 20
Olwanne an Getriebe 18 25

M10 45
Stitze fir Generator-Halter 20
Halter fir Gerduschdammung 10

Anzugsdrehmomente Schwingungsdampfer

(M)

Bauteil Nm
Schwingungsdampfer mit Zahnriemenrad an
Kurbelwelle 1)
mit Spezialwerkzeug 2079 350
chne Spezialwerkzeug 2079 450
Schwingungsdampfer an Zahnriemenrad 25

1) Zentralschraube grundsatzlich ersetzen




